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Resumen de Mejoras Principales entre las Ediciones 5.1 y la 6.0 
• La norma ha sido reestructurada para incluir los requisitos esenciales aplicables a todas las

plantas de procesamiento. Se han creado distintos módulos específicos para incorporar los
procesos de producción adicionales a estos requisitos esenciales. Cualquier módulo aplicable a
una instalación será evaluado como un componente requerido por la auditoría SPS. (Todas las
Secciones)

• Edición del texto de las cláusulas para mayor claridad lingüística (Todas las Secciones)
• Eliminado de cláusulas duplicadas (Todas las Secciones, en caso aplicable)
• Estructuración de cláusulas para mejorar su auditabilidad (Todas las Cláusulas, en caso aplicable)
• Anexado de requisitos normativos complementarios a la sección C1
• Adición de cláusulas de requisitos para incluir elementos de cultura en inocuidad alimentaria a la

sección C2
• Actualización de la norma para incluir nuevos requisitos GFSI V2020.1
• Redacción de nuevos lineamientos para 6.0
• Actualización de los requisitos de trazabilidad para mejorar la efectividad de la auditoria (C6)
• Actualización de los parámetros de verificación ambiental C3
• Modificación de los requisitos para análisis de agua ( sección 3.11)

Los requisitos de responsabilidad social y salud ocupacional han sido mejorados considerando
las mejores prácticas más recientes. (Módulo de Responsabilidad Social y Módulo Social
Ampliado)

• Se han añadido aclaraciones y lineamientos relativos a los análisis de laboratorio (sección 4.5).
• Consolidación de los requisitos de capacitación del personal
• Se han actualizado los límites de efluentes requeridos de las instalaciones que vierten en cuerpos

de agua naturales.
• Los datos sobre Oxígeno disuelto en los muestreos de efluentes han pasado de ser opcionales a

ser requeridos.
• Se han actualizado los requisitos de análisis en los productos terminados para que se

fundamenten sobre criterios de riesgo.
• Desarrollo de un Módulo Social Ampliado como módulo adicional que permita a las

instalaciones obtener una categoría social y ética excepcional mediante el reconocimiento de su
certificación.


